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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf erne 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 



1, 4-7 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

2, 3, 3a eingegangen am 02.1 1 .2004 mit Schreiben vom 02.1 1 .2004 

Anspruche, Nr. 

2 eingereicht mit dem Antrag 

1 , 3 eingegangen am 02.1 1 .2004 mit Schreiben vom 02.1 1 .2004 
Zeichnungen, Blatter 

1)3-3/3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: AHe vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undybder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammeri mit der internationalen Anmeldung In computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 



Formblatt PCT7IPEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT7EP 03/1 0345 



□ 
5. □ 



Zeichnungen, 



Blatt: 



Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: 


Anspruche 


1-3 


Nein: 


AnsprQche 




Ja: 


Anspruche 


1-3 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


AnsprQche: 


1-3 


Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/1 0345 

PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 296 21 374 U (REINHOLD KLAUS) 6. Februar 1 997 (1 997-02-06) 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Ein Verfahren zur Bereitstellung von Folienbahnen (1a, 1b), welches folgende 
Verfahrensmerkmale umfasst: 

- Extrudieren eines Folienschlauches (1 , 3) 

- Flachlegen (7, 9) und Abquetschen (12, 13) des Folienschlauches 

- Reversieren des Folienschlauches (Abbildung 2) 

- Schneiden des extrudierten Folienschlauchs (14) in zumindest zwei Folienbahnen (1a, 
1b), wobei der Folienschlauch in Forderrichtung des Folienschlauches geschnitten wird, 
bevor die Abquetschung erfolgt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten Verfahren 
dadurch, 

- dass die entstandenen zumindest zwei Folienbahnen lediglich eine Reversiervorrichtung 
durchlaufen, bevor sie einer ortsfesten Weiterverwertungs- Oder Speichervorrichtung 
zugefuhrt werden, 

- dass sich Teile der Flachen der zumindest zwei Folienbahnen beim Reversieren 
beriihren, 

- dass ein Folienschlauch verarbeitet wird, der uber eine klebrige Aussenflache verfugt und 

- dass sich beim Reversieren lediglich die Flachen des geschnittenen Folienschlauchs 
beriihren, welche zuvor die Innenflachen des Folienschlauchs gebildet haben. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
ein Verfahren zur Herstellung klebriger Folien vorzuschlagen, welches die Kosten der 
Vorrichtung in Grenzen halt (siehe die Beschreibung, Seite 2, Zeile 27). 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
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beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 
Die Kombination der kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 ist in keinem der 
Dokumente oder keiner Kombination der Dokumente aus dem Stand der Technik 
offenbart. 

Die Anspruche 2 und 3 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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der extrudierten Schlauchfolie und damit der Breite des flachgelegten(^g) 
Folienschlauchs erlauben, wird vielfach auf einen Besaumschnitt verzichtet. v * 
Stattdessen werden Schlitzmesser an den Wickelvorrichtungen angebracht, 
5 welche die flachgelegte Folienschlauchbahn unmittelbar an ihren Kannten 
aufschlitzen und damit unnotigen Abfall vermeiden. 

Diese Art der Herstellung von Folienbahnen aus FolienschlSuchen eignet sich 
jedoch nicht fQr dQnne, empfindliche oder klebrige Folien. Diese Folien werden 
durch die Einwirkung des Schlitzmessers auf den flachgelegten Folienschlauch 

10 in Mitleidenschaft gezogen. Folien der vorgenannten Art werden also nach wie 
vor mit Hilfe von BesSumschnitten, die an der Folie vorgenommen werden, 
nachdem diese die Reversiervorrichtung durchlaufen hat, bereitgestellt. 
Die DE 29621374 U zeigt eine Vorrichtung, mit der sich ein Verfahren zur 
Bereitstellung von Folienbahnen (7,17), welches folgende Verfahrensmerkmale 

15 umfasst, durchfuhren lasst: 

- Extrudieren eines Folienschlauches (1), 

- Flachlegen und Abquetschen des Folienschlauches (1), 

- Reversieren des Folienschlauches (1), 

- Schneiden des extrudierten Folienschlauchs (1) in zumindest zwei 
20 Folienbahnen, wobei der Folienschlauch in Forderrichtung des 

Folienschlauches (z) geschnitten wird, bevor die Abquetschung (3) erfolgt. 
Mit einem solchen Verfahren werden die BesSumschnitte uberflussig. Vor allem 
jedoch sind mit einer solchen Vorrichtungen klebrige Folien herstellbar. Die 
angesprochene Vorrichtung ist jedoch aufwendig, da unter anderem zwei 
25 Reversiervorrichtungen vorgesehen sind, auf denen die entstandenen 
Folienbahnen getrennt gefuhrt werden. 

Daher besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin, ein Verfahren zur 
Herstellung klebrigerFolien vorzuschlageri, welches die Kosten der Vorrichtung 
in Grenzen halt. 



30 



Die Aufgabe wird dadurch gel6st f 

~ dass die entstandenen zumindest zwei Folienbahnen (7, 17) lediglich eine 
Reversiervorrichtung (100) durchlaufen, bevor sie einer ortsfesten 
Weiterverwertungs- oder Speichervorrichtung zugefuhrt werden, 
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- dass sich Teile der FI3chen der zumindest zwei Folienbahnen (7, 17) beim 
Reversieren beruhren, 

5 - dass ein Folienschlauch (1) verarbeitet wird, der Qber eine klebrige 
AufSenflache verfugt und 

- dass sich beim Reversieren lediglich die Flachen des geschnittenen 
Folienschlauchs (1) berdhren, welche zuvor. die InnenflSchen des 
Folienschlauchs (1) gebildet habea 

10 

Bei Vorrichtungen dieser Art kann die besagte Schneidvorrichtung den 
Folienschlauch schneiden, wahrend sich noch Luft in der Folienblase befindet, 
so dass keine Beschadigung der Innenflachen des Folienschlauchs auftritt, 
wenn das Messer die Folie durchschneidet und in den Innenraum des 
15 Folienschlauches hineingreift 

Bei dem erfindungsgemafien Verfahren k6nnen die durch den Schneidvorgang 
entstandenen Folienbahnen reversiert werden, wahrend diese flach aufeinander 
liegen. 

20 

Hierbei bildet die klebrige Folienschicht den AuBenumfang des extrudierten 
Folienschlauchs. Auf diese Weise wird ein Verkleben der beiden Folienbahnen 
insbesondere bei ihrem gemeinsamen Transport durch die Reversiervorrichtung 
vermiedea 

25 

Weitere Ausfuhrungsformen der Erfindung gehen aus den Zeichnungen und der 
gegenstandlichen Beschreibung hervor. 

Die einzelnen Figuren zeigen: 

30 

Fig. 1 Eine vollstandige Ansicht einer Vorrichtung, bei der ein Schnitt vor 

der Abquetschung vorgenommen wird. 
Fig. 2 Eine Seitenansicht dieser Vorrichtung 
Fig. 3 Eine Seitenansicht einer erfindungsgem£Ben Vorrichtung 
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Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Vorrichtung, welche unter anderem Ober eine 
Flachlegevorrichtung 2, eine Schneidvorrichtung 4 und eine 
5 Abquetschvorrichtung 3 verfugt. Da die Schneidvorrichtung 4 vor der 
Abquetschvorrichtung 3 dargestellt ist, kann die Folie vor dem falligen 
Reversiervorgang geschnitten werden. 

In Forderrichtung z lasst sich der Werdegang des Schjauches folgendermaBen 
beschreiben: 

10 Der von einer nicht gezeigten Schfauchfolienextrusionseinheit extrudierte 
Folienschlauch 1 weist gewQhnlich ein in radialer Richtung kreisrundes Profil 
auf. In Transportrichtung z schlieBt sich eine Flachlegevorrichtung 2 an, die das 
Profil sukzessive von zwei gegenQber liegenden Seiten her zusammendruckt. 
Hinter der Flachlegevorrichtung 2 wird der Folienschlauch 1 durch eine 

15 Vorabquetscheinrichtung 6 gefuhrt. Die zugehorigen Vorabquetschwalzen 16 
und 26 sind derart voneinander beabstandet, dass die geraden Seiten des 
Folienschlauches 1 noch nicht aufeinander liegen. Durch das noch nicht 
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Verfahren zur Bereitstellung von Folienbahnen 



Neue Patentanspruche 

Verfahren zur Bereitstellung von Folienbahnen (7,17), welches fol- 
gende Verfahrensmerkmale umfasst: 

- Extrudieren eines Folienschlauches (1 ), 

- Flachlegen und Abquetschen des Folienschlauches (1), 

- Reversieren des Folienschlauches (1 ), 

- Schneiden des extrudierten Folienschlauchs (1) in zumindest 
zwei Folienbahnen, wobei der Folienschlauch in Forderrichtung 
des Folienschlauches (z) geschnitten wird, bevor die Abquet- 
schung (3) erfolgt, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass die entstandenen zumindest zwei Folienbahnen (7, 17) 
lediglich eine Reversiervorrichtung (100) durchlaufen, bevor sie 
einer ortsfesten Weiterverwertungs- Oder Speichervorrichtung 
zugefuhrt werden, 

- dass sfch Teile der Flachen der zumindest zwei Folienbahnen 
(7, 17) beim Reversieren berQhren, 

- dass ein Folienschlauch (1) verarbeitet wird, der uber eine kleb- 
rige AufcenfI3che verfOgt und 

- dass sich beim Reversieren lediglich die FI§chen des geschnit- 
tenen Folienschlauchs (1) berQhren, welche zuvor die Innenf li- 
chen des Folienschlauchs (1) gebildet haben. 
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Verfahren nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

es sich bei den FlSchen, welche sich berOhren, um Bestandteile der 
Schlauchfolienbahn (7, 17) handelt, welche Innenflachen des Fo- 
lienschlauchs (1) gebildet haben. 

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Folienbahnen (7, 17) an eine Reversiervorrichtung (100) mit 
zumindest einer reversierenden Luftwendestange (103, 105) und 
zumindest einer reversierenden Umienkwalze (102, 104) vorbeige- 
fuhrt werden. 
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